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AUFTEILEINRICHTUNG

Neben der klassischen Aufteilung mittels Längs- und Quersägen kommen im industriellen Einsatz auch 
Kopfschnittsägen zum Einsatz. Mehrere Einschübe in die Quersäge werden verwendet, um die Leistung der 
Anlagen enorm zu steigern. Damit können bis zu drei Paketstreifen, trotz unterschiedlicher Querschnitte, 
gemeinsam aufgeteilt werden.

Die Veränderung in der Möbelindustrie hat die Nachfrage nach schnel-
len und leistungsstarken Paketsägen deutlich gesteigert. Die IMA Schelling 
Group trägt dieser Entwicklung mit einem Komplettprogramm an Aufteil- 
lösungen Rechnung.

Die Palette reicht von einfachen Ablängsägen mit Tiefenschnittaggregaten 
für Arbeitsplatten bis hin zu vollautomatisch gesteuerten Aufteilanlagen für 
Pakete inkl. Sortierung, Stapelung und Verpackung. Alles aus einer Hand.

Wirtschaftliche Serienfertigung

Um eine maximale Produktivität im Bereich der 
Serienfertigung zu erreichen, müssen die Aufteilpro-
zesse effizient ablaufen. Nicht nur die Koordination 
zwischen vor- und nachgelagerten Prozessen spielt 
dabei eine große Rolle, auch die Optimierung ein-
zelner Prozessschritte sowie Vorbereitung folgender 
Prozessschritte sind von elementarer Bedeutung.

Paketweise Aufteilung von Platten mit empfindlichen Oberflächen 

Gemeinsames Aufteilen von mehrern Streifen  
mit unterschiedlichen Querschnitten

Mehrfacheinschub zum Aufteilen von komplexen Schnittplänen

SERIENFERTIGUNG „ZUSCHNITT“
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BESCHICKEN, SORTIEREN UND STAPELN AUFTEILANLAGEN

Höchste Zuverlässigkeit und überdurchschnittliche Verfügbarkeit der Anlagen sind nur einige Attribute, die 
unsere Kunden täglich von uns erwarten. Eine Vielzahl an Detaillösungen machen die IMA Schelling Group 
Produkte einzigartig und erfüllen die Kundenerwartungen besser als alle anderen. Dies wird uns täglich 
durch eine Vielzahl von zufriedenen Kunden bestätigt. Zugleich ist es unser Ansporn in der täglichen Arbeit 
noch ein wenig besser zu werden.

 leistungsstarke und energieeffiziente Antriebe; 
ideale Motorisierung für jede Leistungsklasse

 Handlingvorteil: Drehtisch, Drehgerät, Hebetisch 
mit separatem Abschiebewagen, Vakuumbeschi-
ckung, Mangelwalzenbeschickung: Die ideale 
Lösung für alle Anforderungen

 große Leistungssteigerung durch Kopfschnittsäge, 
mehrere Quersägen oder bis zu drei unabhängigen 
Einschüben in die Quersäge

 Kantenvorritzen über die komplette Pakethöhe 
möglich

VORTEILE AUFTEILSÄGEN

 variable Handling- oder Verpackungssysteme: 
Sortierung, Stapelung, Verpackung und Umreifung 
individuell auf die Kundenanforderungen und 
Platzverhältnisse angepasst

 MCS-EVOLUTION Steuerung  – einfach und 
intuitiv zu bedienende Steuerung dank grafisch 
gestützte Anlagenbedienung und Online-Diagnose

 HPO-Schnittplanoptimierung zum optimalen 
Erstellen von Schnittplänen und Stapelbildern

 offene Schnittstelle, ideal zum Einbinden in alle 
gängigen ERP Systeme oder übergeordneten 
Fertigungsleitsteuerungen

Hartverchromter Maschinentisch mit Luftkissen für dauerhaft  
höchste Präzision der aufgeteilten Formate

Schwimmend gelagerte Klemmer mit Scherenprinzip für automati-
sche Klemmkraftverteilung in Abhängigkeit der Pakethöhe

Streifenausrichter im Rollentisch und am Druckbalken sorgen  
für höchste Winkelgenauigkeit und maximale Präzision

Der Forderung nach einer schnellen und trotzdem 
materialschonenden Beschickung einer breiten 
Plattenpalette begegnet die IMA Scelling Group  
mit einer Vielzahl auf das Material optimal abge-
stimmten Beschickungslösungen. 

Darüber hinaus sorgen ausgeklügelte Sortierlogiken 
für maximale Freiheit in der Wahl der Stapelbildung. 

BESCHICKUNG

 Platten mit unempfindlichen Oberflächen werden 
paketweise mittels hochpräziser, automatisch 
einstellbarer Abschieber beschickt

 Platten mit empfindlichen Oberflächen werden 
mittels neuester IMA Schelling Group Vakuum-
technologie schnell und zuverlässig beschickt

 bei dünnen und welligen Platten kommt die be-
währte Mangelwalzentechnologie zum Einsatz

In vielen Fällen werden auch Kombinationen aus 
verschiedenen Beschickungsvarianten eingesetzt. 

Vollautomatischer Sortierwagen

Gabelstaplergerät untenliegend

SORTIEREN UND STAPELN

 neben einem vollautomatischen Sortierwagen kom-
men bei den meisten Projekten auch Drehgeräte, 
Manipuliergeräte, Sammelgeräte und eine automa-
tische Schonplattenzufuhr zum Einsatz

 die Stapelpläne können völlig unabhängig von den 
Schnittplänen frei zusammengestellt werden

 neben den klassischen Stapelvarianten mittels 
Gabelwagen oder Greifergeräten kommen immer 
mehr Roboter zum Einsatz. Das erhöht nochmals 
die Flexibilität in der Stapelbildung

Gesamtansicht Stapelung

Schnelle und zuverlässige Vakuumbeschickung für empfindliche 
Oberflächen

Separater Abschiebewagen mit einstellbaren Abschiebern für 
höchste Beschickungsleistungen

HÖCHSTE 
FLEXIBILITÄT, 
PR Ä ZISION UND 
ZUVERL ÄSSIGKEIT 
ÜBER DIE GESAMTE 
LEBENSDAUER
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Der Nutzen und die Wertigkeit einer Fertigungslinie hängen maßgeblich 
vom Zusammenspiel der unterschiedlichen Anlagen- und Maschinenkom-
ponenten ab. Insbesondere Fertigungslinien, deren Durchlaufgeschwin-
digkeiten sich im Hochleistungsbereich befinden, brauchen speziell ausge-
legte Logistik- und Bearbeitungskonzepte, um eine maximale Produktivität 
zu erreichen. Die optimale Verbindung von hochwertigem Anlagen- und 
Maschinenbau sowie intelligenter Prozesssteuerung garantieren höchste 
Funktionalität und Effizienz der IMA-Fertigungslinien.

Wirtschaftliche Serienfertigung

SERIENFERTIGUNG 
„KANTENBEARBEITUNG/BOHREN“

Fertigungslinie in „U-Aufstellung“

Fertigungslinie in „Linien-Aufstellung“
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Moderne, leistungsfähige Serien-Fertigungslinien definieren sich durch hohe Durchlaufgeschwindigkeiten 
mit optimierten Rüstvorgängen. Beschickungs- und Stapel-Anlagen sind hierbei die leistungsbestimmenden 
Schnittstellen zum kundenspezifischen Umfeld. Somit ist die Wahl des optimalen Anlagen-Konzeptes mit 
der richtigen Auslegung primär bestimmend für die Leistungsfähigkeit einer Fertigungslinie. Plattenab-
messungen, Stapelbilder, Losgrößen, Unterlagenarten, etc. müssen hierfür berücksichtigt werden. Nur so 
kann die optimale Produktivität der Bearbeitungsmaschinen und damit eine maximale Wirtschaftlichkeit 
gewährleistet werden.

BESCHICKEN UND STAPELN

 leistungsoptimierte Auslegung
 Berücksichtigung kundenindividueller  

Anforderungen
 einfache Bedienbarkeit durch transparente  

Steuerungskonzepte
 hoher Automatisierungsgrad
 schonende Werkstückbehandlung
 hohe Präzision
 Wartungsfreundlichkeit
 Unterlagen-Logistik mit verschiedenen  

Automatisierungsgraden

LEISTUNG IST OPTIMALE LOGISTIK

Einen großen Anteil an dem Automatisierungsgrad 
einer Anlage hat die automatische Unterlagen-Logis-
tik. Ver- und Entsorgung von Schonplatten, Paletten, 
etc. werden individuell ausgelegt.

UNTERLAGEN-LOGISTIK

Die Vakuum-Lastaufnahmen werden individuell nach 
Anforderung ausgelegt. Neben verschiedenen Arten 
von Rundsaugern kommen auch Flächensauger zum 
Einsatz.

LASTAUFNAHMEN

Beschickungs- und Stapel-Anlagen in modularer  
Portalbauweise werden individuell kundenspezifisch 
für alle Leistungsklassen ausgelegt. Leistungen von 
30 bis zu mehr als 50 Teilen pro Minute sind möglich.

PORTALBAUWEISE

Der hochwertige Anlagen- und Maschinenbau er-
möglicht nicht nur dauerhaft hohe Leistung bei maxi-
maler Verfügbarkeit, sondern ist Grundvoraussetzung 
für den verschleißarmen Betrieb der Anlagen. 

ANLAGEN- UND MASCHINENBAU

Stapelbildung erfolgt mit höchster Präzision. Scho-
nende Werkstückbehandlung ist dabei Grundvo- 
raussetzung. Durch die Möglichkeit von versetzten 
Stapelbildern wird eine hohe Stabilität der gebilde- 
ten Stapel erreicht. Über das menügeführte Pro-
gramm kann der Bediener die gewünschten Stapel- 
bilder vorwählen.

PRÄZISION

Stapelbildung mit höchster Präzision

Vakuum-Lastaufnahme mit Rundsaugern

Vakuum-Beschickungsanlage

Vakuum-Stapelanlage mit 2 Stapelplätzen
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COMBIMA:
FORMAT- UND KANTENBEARBEITUNG

Durch die äußerst stabile Bauweise der Combima 
in Verbindung mit den verschleißfesten Präzisions-
aggregaten erfüllt diese Baureihe ganz besondere 
Ansprüche hinsichtlich Kapazität und Qualität. Sie 
eignet sich für komplexe Formatierungs-, Kantenbe-
arbeitungs- und Nutaufgaben, sowie zum Auftren- 
nen von Werkstücken in Anlagen. Zur Grundausstat-
tung gehören eine vollautomatische, programmge- 
steuerte Breitenverstellung und ein Master & Slave- 
Vorschubantrieb. Durch dieses Antriebsprinzip wird 
absolute Parallelität beim Vorschub garantiert. Der 
Vorschub bietet eine prozesssichere Qualität bei 
höchster Verfügbarkeit und geringem Verschleiß. 

KANTENBEARBEITUNG/AUFTEILEN

FBA-M: MITTENSCHNITTAUTOMAT

Für Werkstücke, welche nur 3 mit Kantenband versiegelte Kanten benötigen, eignet er sich hervor-
ragend zur nachhaltigen Leistungssteigerung Ihrer Format- und Kantenbearbeitungsstraße. Neben 
dem Auftrennen von Werkstücken in Anlagen können ebenfalls Nuten in unmittelbarer Nähe zum 
Trennschnitt eingebracht werden. 

 Rollenaufnahmen in diversen Ausführungen
 bis zu 96 Kantenschächte
 Rollenmaterial bis 3 mm Dicke
 Leistenmaterial bis 20 mm Dicke
 Formatbearbeitung durch Fräsen oder Zerspa-

nen möglich
 Einlauf mit Kettenbahnverlängerung für Quer-

bearbeitung
 hochpräzises Einschub- und Anschlagsystem
 bis zu 120 Meter Vorschub pro Minute

 Servo-Ritzsäge unten
 Servo-Ritzsäge oben
 max. 2 Nutfräsaggregate unten
 Trennsäge
 Werkstückgeometrie vor dem Trennen

 1,5 x Werkstücklänge
    > = Werkstückbreite

Mittenschnittautomat FBA-M

Kompakt-Doppelzerspaner und Schutzfräsen

Kantenmagazin mit angetriebener Rollenaufnahme
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Mit der Weiterentwicklung der IMAGIC flex Bohrtechnik verfolgt IMA konsequent das Ziel „alles aus einer 
Hand“ mit Durchlaufbekantung, Bohrtechnik sowie Handling und Transport. Die kompakten und Platz spa-
renden Maschinen finden ihren Einsatz bei mittleren und kleinen Losgrößen (kommissionsweise Fertigung), 
in der Serienfertigung, in der industriellen Fertigung von Wohn-, Schlaf-, Küchen-, Bad- und Büromöbeln, 
bei Zerlegmöbelherstellern und in den Zulieferbetrieben. Ausgelegt sind sie für flexibles horizontales und 
vertikales Bohren von unten und oben an rechtwinkligen Werkstücken. Flexibilität durch einzeln steuerba-
re Bohrspindeln und eine minimale Rüstzeit der Anlage ermöglichen eine wirtschaftliche Bearbeitung von 
komplexen Bohrbildern. Ebenfalls ist das Einbringen von Dübeln in die horizontalen Stirnkanten in einer 
Bohr-Dübelkombination der Maschinen möglich.

BOHREN UND DÜBELN

Je nach Aufgabenstellung mit heb- und senkbaren 
Riemen oder Rollentransporten ausgelegt. Leistungs-
abhängig können Hubbewegungen elektromotorisch 
oder pneumatisch ausgeführt werden. Leistungsstei-
gernd können auch Oberdruckmangeln zum Einsatz 
kommen.

WINKELÜBERGABEN 90°

Um Werkstücke in einer Fertigungslinie beidseitig zu 
bearbeiten oder für kundenindividuelle Stapelbildung 
vorzubereiten, kommen leistungsabhängig verschie-
dene Plattenwender zum Einsatz.

PLATTENWENDER 180°

 Leistung bis zu 30 Teile/min
 max. 6 Supporte von unten
 max. 2 Supporte von oben
 je Bohrkopf 27 einzeln abrufbare Bohrspindeln  

im Standard
 horizontales Bohren in die Längskante (Option)
 Topfbandbohraggreat (Option)
 Sonderbohrköpfe auf Anfrage

In Verbindung mit modernster Oberflächen- und 
Kanteninspektion werden fehlerhafte Bauteile mit 
Ausschleus-Stationen in der für die gesamte Ferti-
gungslinie ausgelegte Taktleistung aus der Produktion 
entnommen und ggf. gestapelt.

AUSSCHLEUS-STATIONEN

Mit Drehstationen werden Werkstücke von längs 
auf quer oder von quer auf längs gedreht und genau 
dosiert der nachfolgenden Bearbeitungsmaschine 
zugeführt.

DREHSTATION 90°

VERTIKALE BOHRSTATION

„Wippe/Weiche“ zum Verteilen oder  Ausschleusen

Plattenwender 180°

Drehstation 90°

FUNKTIONSTRANSPORTE

Drehen, Wenden, Dosieren, Ausschleusen, u.v.m. – Funktionstransporte sind Verbindungsglieder und 
damit elementare Bestandteile von verketteten Produktionslinien. Der Nutzen und die Wertigkeit einer 
Fertigungslinie hängen maßgeblich von dieser Handling-Technik ab.

  leistungsoptimierte Auslegung
  Berücksichtigung kundenindividueller  

 Anforderungen
  hoher Automatisierungsgrad
  schonende Werkstückbehandlung
  hohe Präzision
  Wartungsfreundlichkeit

EFFEKTIVER MATERIALFLUSS

HORIZONTALE BOHR-/DÜBELSTATION

 bis zu 4 unabhängige Bohraggregate
 bis zu 54 einzeln abrufbare Bohrspindeln je Seite
 integriertes Absaugsystem
 8 Dübelwerkzeuge je Seite im Standard
 Leimflußüberwachung
 Dübelkontrolle
 automatische Reinigung der Leimdüsen

Flexible Hochleistungsbohrmaschine IMAGIC flex

Horizontale Bohrstation mit 4 unabhängigen Bearbeitungsaggregaten

Hochleistungs-Dübelstation mit Leimangabe
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Komplexe Anlagen und Fertigungslinien brauchen komplexe Steuerungen mit 
leichter intuitiver Bedienung. IMA Schelling Group-Anlagen meistern diesen 
Spagat vorbildlich. Per Touch-Display erhält der Bediener zu jeder Zeit eine 
hervorragende und transparente Prozessübersicht inklusive der Anlagen- und 
Maschinenzustände. Die hochkomplexe Software sorgt sowohl im Bereich der 
Zuschnitt-Anlagen als auch im Bereich der Kantenbearbeitungs-Linien für eine 
optimale Prozesssicherheit und damit für maximale Produktivität. 

STEUERUNG

DURCHGÄNGIGE INTEGRATION

 oberstes Ziel ist eine hohe Benutzerfreundlichkeit 
– diese ist durch transparente Übersichten über 
die Gesamtanlage gegeben

 übergreifendes professionelles Meldungs- und 
Informationssystem zur schellen Fehlerbehebung

 moderne Softwarearchitektur in den  
Maschinen- und Anlagensteuerungen

 durchgängig modulare, hochflexible  
Softwareplattform




